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la pres nte inv ncidn se ref 1 re a perfeccionamien-- 
tos en la fabricacidn de un abrasivo flexibl , que en el campo 
aqul considerado se designa muchas veces tambitfn como "abrasive 
sobre suplemento". Un semejante abrasivo flexible puede ser 
por ejemplo, en forma de pliegoe, bandas, discoe o similares. 
Este abrasivo const a usualmente de un suplemento flexible, por 
ejemplo, de papel o de tejido, y sobre este suplemento ee apli 
oa primSramente una capa de aglutinante sobre la oual se eeper- 
oen a continuacidn granos abrasivos. Usualmente se aplica a 
continuacidn una capa cubridora que en muchos casos consta del 
mis mo material que la capa de aglutinante. Este aglutinante 
es en muchos casos un duropl^stico y puede ser venta josamente 
una resina fendlica, res inn epdxido o resina de polidster, o 
similares , modificable. Sales aglutl nantes son conocidos. 

Con el fin de .obtener por estos perfeccionamientos 
de fahricacidn, un abrasivo realmente "flexible", el abrasivo 
fabricado hasta aqul se "flexiona". Esta flexidn significa 
que usualmente el abrasivo se flexiona sucesivamente en dos di 
recciones diferentes entre si, es decir que pr^cticamente se 
quebranta, pas^ndole por rodillos con radios de curvatura pe- 


queSoe o por aristae curvadas. Un abrasivo fabricado y flexig 
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nado de este modo puede entonoes designarse como abrasivo fle- 
xible, sirviendo la flexibilidad del abrasivo para que sea po- 
sible adaptarle a los diferentes contornos de las piezas de 
trabajo a esmerilar. 

Los abrasivos fabricados y flexionados del modo des-j 
crito, se ban aoreditado f undamentalniente . Sin embargo una \ 
desventaja esencial consiste en que el tiempo de duracidn del 
abrasivo es comparativamente corto, porque hay solo una rfnica 
oap a de granos abrasivos* Esta capa se d sgasta con relativa 


- 3 - 


rapidez* 

Se ban hecho ya diferentes proposiciones para superar 
la desventaja de este tiempo de duracidn comparativamente cor- 
to* 

Se ha tratado por ejemplo, de superar la desventaja 
del comparativamente corto tiempo de duracidn de los abrasivos 
flexibles segrin la descripcidn anterior, aplicdndose varias ca- 
pae de grano abrasivo superpuestas * Se procedid de manera que 
en ulteriores pasadas por la instalacidn de fabricacidn se ea- 
percla sobre la capa cubridora menoionada anteriormente. otra 
capa de grano abrasivo f sobre la que se aplicaba de nuevo una 
capa cubridora de aglutinante. Se este modo podlan formarso 
dos o w&b capas de grano abrasivo* Cuando bay varias capas de 
grano abrasivo es de esperar que el tiempo de duracidn del mis- 
mo sea mayor. Sin embargo una desventaja esencial de esta co- 
nocida proposicidn consiste en que la figura que consta de va- 
rias capas de granos abrasivos y aglutinante duropl^stico, es J 
comparativamente dura. Por consiguiente esta figura en capas j 
al flexionarse a continuacidn se rompe de modo imprevisible, d | 
manera que resulta un efeoto abrasivo no previsible y esencial- 
mente un efecto abrasivo irregular* Ademis de dsto exists la 
' ventaja de que los granos abrasivos pueden desprenderse v en eg. | 
pecial si se encuentran en lugares rotoe formados al flexionar- 
se. Pinal mente un abrasivo con varias capas de grano es de fa 
bricacidn comparativamente cara, porque eon necesarias varias 
pasadas por la instalacidn de fabricacidn* 

Es tambi£n conocido esparcir sobre la placa de aglu- ■ 

i 

tinante aplicada previamente sobre el suplenenuo. no los dis- j 
tintos granos abrasivos, sino unos denominados aglomerados que : 
tienen por e jempl o — forma sf^ri^a~e^encialmente^ — Eay~aglomer£~|- 
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dos que coastan totalmente d corinddn n bolas. Hay tambirfn 
aglomerados con un cuerpo bdsico, d material sint^tico, en el 
que se inorustan parcialmente granos abrasivos, de tal manera 
que £stos quedan sobresaliendo del cuerpo b^sico (DE-OS 26 08 
273 )• Es ademds conocido desarrollar el cuerpo brfsico como 
ouerpo hueco (DE-AS 23 48 338 ). Al emplearse eatas conocidas 
ejecuciones puede esperarse posiblemente un tiempo de duracidn 
mayor, especialmente porque los granos abraaivos estAa pr^cti- 
camente superpuestos en varias capas. Una desventaja de estas 
conocidas ejecuciones consiste sin embargo en que antes de la 
utilizacidn es necesario asimismo realizar un flexionado, con 
el fin de obtener la necesaria flezibilidad« En este proceso 
de flexidn la estructura con los aglomerados forma da previamen 
te, se destruye al menos parcialmente y de modo no controlable , 
de manera que en conjunto al utilizarse el .abrasivo resulta un 
efecto abrasivo no previsible y frecuentemente irregular. Ade- 
m£s pueden desprenderse los aglomerados de la capa de agluti- 
nante que los contiene, Final mente tales abrasivos conocidos j 
son de fabricaci<Sn comparativamente cara. : 
Es ademis conocido (EE-GBKI 19 82 299) empotrar sepa- 

rados unos de otros cuerpos de abrasivo prefabricados, en un 

i 

soporte flexible preferentemente de material slnt^tico, desarro 
ll^ndose engrosado el soporte en la zona de cada cuerpo abrasi 
ro* Tampoco en un semejante abrasivo puede obtenerse una fle- 
xibilidad suficiente, como la que es necesaria por ejemplo al j 

tratarse de bandas abrasivas. Ademrfs de dato la fabricacidn j 

i 

es comparativamente cara. En este sentido existen las mismas 
desventajas en los abrasivos no flexibles, asimismo conocidos j 
(por ejemplo DE-OS 22 33 044, DE-OS 21 07 454, US-PS 3 471 975), 
-en^los^Que_ee_f ij an a un cuerpo base o bien a un suplemento me i 
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diante dlspositivos special s ouerpos abrasivos prefabricados 
individualment . lampoco estaa conocidas ejecuciones presentan 
la necesaria flexibilidad* la fabricacidn es comparativamente 
cara. 

Finalmente es tambi&i conocido (DE-PS 17 33 14) espa£ 
cir material abraaivo solo en zonas determine das de un suplemen 
to flexible dotado de una capa adhesiva, de tal manera que que- 
de material abraaivo en lugares predeterminadoe • En esta cono- 
clda ejecucidn exists la desventaja w&a esencial cons ia tent e en 
que el material abraaivo solo puede aplicarae en »na tlnica capa 
de manera que el tiempo de duracidn de un semejjante abraaivo os 
comparativamente corto* 

Existe asi purfs una gran necesidad de un abraaivo 
flexible que tenga un tiempo de duracidn comparativamente largo 
y no obstante sea sencillo y barato de fabricar. 


Ia presente invenci<5n parte de un abraaivo flexible 


I 
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con un suplemento flexible, en el cual ae dispone una multipli-l 
cidad de cuerpos de abraaivo formando un dibujo predeteminado. 
Segtln la invencidn un semejante abraaivo flexible se car°cteri-; 
za porque los cuerpos de abraslvo se f orman por una masa que j 
consta de un aglutinante y granos abrasivos, y se pega al suplj 
mento antes de que se endurezoa el aglutinante. 

Mediante la invenoidn se crea -un abraslvo flexible en! 
el cual los distintos cuerpos de abrasivo contienen granos abr^j 
sivos superpuestos en varias capas, de manera que se garantiza ! 
un mayor tiempo de duracidn del abrasivo. Se ban encontrado 
sorprendentemente que tambi&i al disponerse directamente los 
cuerpos de abrasivo en el suplemento flexible, pudo lograrse ! 
una suficiente adh'erencia de los distintos cuerpos de abrasivo \ 
al suplemexito^ya solament "mediant e^el-ef ecto-de— pe-gado-d 1- — — L 


aglutinante. Ademds mediante un abrasivo segtin la invencidn 
se logra la ulterior ventaja esenclal de que no es necesario 
flexionar el abrasivo antes de su utilizacidn, porque loa cuer 
pos de abrasivo estrfn dispuestos dire c tame nte sob re el suple- 
mento que tiene ya por su parte la necesarla flexibilidad. Me 
dlante la fi jaoldn de los cuerpos de abrasivo en una determi- 
nada disposicidn sob re el suplemento, se pro due en zonas libres 
que garantizan que persist a tambi&i despu^s del prooeso de fa 
bricacidn la flexibilidad natural del euplemento. El abrasivo 

i 

acabado tiene por sonsiguiente a pr oxima dament e la misma flexi j 
bilidad que el pro due to de partida utilizado. ' ! 

Los perfeccionamientos en la fabricacidn de un abra- ! 
eivo, pueden efeotuarse pref er^ntemente debido a que se pre pa- j 
ra una mas a de aglutinante y granos abrasivos apt a para fluir j 
o esparcirse, y antes de endurecerse el aglutinante se aplica j 
en forma de cuerpoa de abrasivo individuales sobre el supl6men,i 
to flexible. J 

Segdn la invencidn, la niasa preparada a partir de | 
aglutinante y granos abrasivos puede meterse en una reticula I 
o criba, por ejemplo, en forma de una chapa perforada o simi- j 
lar, puesta sobre el suplemento. La reticula, oriba o similar • 
se quita luego del suplemento* Convenientemente la altura de* 
los cuerpos de abrasivo puede determinarse por el grueso de la 
retlcula, criba o similar. La retlcula, criba o similar puede 
ser por ejemplo, de metal o de material sint^tico* 

Es preferente especialmente si la masa de aglutinan- 
te y granos abrasivos apta para fluir o esparcirse, preparada 
anteriormente, tiene propiedades tixotrdpicas, de tal manera 
que la masa solo fluye cuando se la aplica una fuerza mec^nica 
-o~presi(5n-mecdnica#^Al_emplearse una masa de aglutinante y 
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granos abrasives con propiedades tixotrdpicas, es especialmen- 
te frfcil quitar la retfcula, criba o similar una vez presiona- 
da la citada masa en los orificios de la retlcula, criba o si- 
milar. 

En suplementos flexibles de ciertos materiales, pue- 
de ser ventajoso aplicar previamente una capa adhesive. 

la invencidn se aclara a continuacidn a base del di- 

bujo. 

La figura 1 muestra una vista en planta de un ejem- 
plo de ejecucidn de un abrasive segiln la invencidn. 

La figura 2 muestra una vista en seccidn transversal 
del abrasive de la figura 1. 

Un abrasivo flexible segrin la invencidn puede tener 
forma de pliegos, bandas y disco, o similares. Como ejemplo 
se representa en las figuras 1 y 2 un disco abrasivo. 

El abrasivo flexible segdn las figuras 1 y 2 tiere 
un suplemento 1 flexible, de papel, tejido o similar. Tales 
suplementos son conocidos. Sobre el suplemento 1 bay dispues. j 
ta una multiplicidad de cuerpos de abrasivo 2 que constan de : 
aglutinante y granos abrasivos. Los cuerpos de abrasivo 2 pue 
den estar dispuestos formando dibujos diferentes# Por ejemplo 
para una banda abrasiva se ha manifestado como ventajoso dispa 
ner los cuerpos de abrasivo 2 en filas separadas entre sf y 
que se hallan a un £ngulo de 30° respecto a la direccidn de mo j 

vimiento de la banda abrasiva. j 

i 

Cada cuerpo de abrasivo 2 consta de masa formada por I 

i 

aglutinante y granos abrasivos y contiene asf pu£s granos abra ' 
sivoe en una multiplicidad de capas' superpuestas. Debido a 
to es comparativamente largo el tiempo de duracidn de un abra-' 
siv^frexible^segdn-la-invencidn-; j- 
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La figura de los cuerpos de abrasivo 2 puede ser di— 
f rente. Por ejemplo loa cuerpos de abrasivo 2 pueden tener 
una figura cuadrada, la figura de botones redondos, es decir 
cilfndricos, o similares. La altura de los cuerpos de abrasi- 
vo as! como la dimension de su seccidn transversal 7 la separa 
ci<5n entre cuerpos de abrasivo 2 contiguos, puede variar en 
dependencia de las condiciones de utilizacidn, del tamafio del 
grano abrasivo, etc* Al emplearse botones redondos* es decir 
cilfndricos, el di&netro de los botones puede hallaree por 
ejemplo, en un campo de 0 t 5 a 10 mm, la altura de los botones 
en un campo de 0, 1 a 5 mm y la separacidn entre los botones en 
el campo de 0,5 a 5 mm* 

Se ha encontrado sorprendentemente que se obtiene 
una suficiente adherencia de los cuerpos de abrasivo 2 al suple, 
mento 1, si la masa de aglutinante y granos abrasivos que for- 
ma los cuerpos de abrasivo 2, se aplica directamente sobre el 
suplemento 1, es decir sin disponerse entre medias una capa ad 
hesiva* Sin embargo en ciertos casos, por ejemplo en dependen 
cia del material empleado para el suplemento flexible, puede 
ser tambi^n conveniente aplicar sobre el suplemento una ^.capa 
adhesiva o una capa que me j ore la adherencia, antes de aplicar 
se la masa compuesta de aglutinante y granos abrasivo^* 

Para fabricar un abrasivo flexible segtin la inven- 
cirfn, se hace primeramente una mezcla de aglutinante y granos 
abrasivos del deseado tamaflo, apta para fluir 0 bien para ex- 
tenderse* Esta mezcla se mete luego en los orificios de una 
retlcula, criba, chapa perforada 0 similar, que se ha puesto 
previamente sobre el suplemento. Seta retlcula, criba, chapa 
perforada 0 similar, tiene orificios formando un dibujo que co 
_rresp ond al d ibujo en el que deb n disponers los cuerpos de 
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abrasive 2 sobre el suplemento 1. las retlculas, cribas, cha- 
pas perforadas o similares convenientes, son de metal, materia] 
sint£tico o un material similar. 

Al aplicarse la masa de aglutinante y granos abrasi- 
ves sobre el suplemento 1 en la zona de los orif icios de la re 
tlcula, criba, chapa perforada o similar, se procede convenien 
temente de manera que la altura de los cuerpos de abrasivo 2 
estrf determinada por el grueso de la retlcula, criba, chapa 
perforada o similar* De este modo se simplifica el proceso 
de aplicacidn de la masa de aglutinante y granos abrasives so- 
bre el suplemento 1 y al mismo tiempo se garantiza que todos 
los cuerpos de abrasivo 2 formados tengan la misma altura ue- 
seada. 

Para la fabricaci<5n de abrasivo flexible segtfn la in 
vencidn, es especialmente conveniente si la masa de aglutinan- 
te y granos abrasivos se fabrica de manera que tenga propiedc- 
des tixotrdpicas, entenditfndose aqui por propiedades tixo^crd- 
picas la propiedad de que la masa de aglutinante y granos abr&i 
sivos solo es capaz de fluir cuando se somete a solicitacidn I 
mec&iica. Si la masa de aglutinante y granos abrasivos tiene j 
propiedades tixotrdpicas segtfn la def inicidn anterior, rfsta no j 
tiene ya la capaoidad o bien la tendencia para fluir una vez j 

aplicada sobre el suplemento 1. Debido a 4sto se facilita la' 

j 

f onaacidn de los cuerpos de abrasivo 1 con la f igura deseada y j 
las dimensiones deseadas, y tambi^n la siguiente retirada de J 
la reticula, criba, chapa perforada o similar • I 

i 

Para la formacidn de la masa de agluxinante y granos ; 

abrasivos pueden enplearse aglutinantes conocidos en el campo ! 

i 

de los abrasivos, tales como resina epdxido, poliuretano, resi : 
^~^ica7~resiiia " deTaelaia^ 
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try ligant a inorgrfnioos, tales com vidri soluble, ligan- 
tes d fosfatos, aglutinantes de silicatos, etc* 

El grano abrasivo se emplea en el tamano que se ne- 
cesita en cada cas. Las relaciones de mezcla convenientes de 
grano abrasivo y aglutinante, se hallan en el campo de 0,5 : 1 
y 3*0 : 1, trabaj&idose con mayor relacidn de mezcla al tratar 
se de grano fino, de tal manera que con cada tama2o de grano 
se obtenga el rendimlento abrasivo y tlempo de duracidn <5pti- 
mos. Los datos para la relaoidn de mezcla se refieren a aglv.- 
tinante y al cien por cien de sustancia s6lida. 

A los medios tixotrdpicos que pueden emplearse, per- 
tenecen entre otros los sulfates alcalinos, cloruros alcalinoa, 
nitratos alcalinos, betonita, didxido de silicio y talco. 

A la mezcla de aglutinante y granos abrasivos pueden 
anadirse ademds sustancias auxiliares para ajustar la viscosj- 
dad. Son sustancias auxiliares apropiadae para ajustar la vis. 
cosidad por ejemplo, Leichtspat, criolita, tetrafluoruro de 
borato y potasio, sulfato de potasio, pirita, compuestos org^- 
nicos con contenido de azufre, sustancias y aceites o disolven 
tes microencapsulados , como por ejemplo, dsteres,- alcoholes, 
agua, cetonas, hidrocarburoe halogenados, etc Se ha de enten 
der aqul que por ejemplo, el tipo de disolventfe empleado depen 
de del tipo de aglutinante empleado* Para un aglutinante sol£ 
ble en agua, como es por ejemplo la resina fendlica, se toma 
naturalmente como disolvente agua. 

A la mezcla de aglutinante y granos abrasivos pueden 
afiadirse tambidn otras sustancias adicionales, por ejemplo para 
a justar la porosidad o para me jorar el rendimiento abrasivo me J 
diante adicidn de sustancias de relleno activas en la abrasidn.; 
El t ipo fundamental de las sustancias adicionales empl adas de j 
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p nde nuevamente del tipo de aglutinante mpleado. Por jemplo, 
cuando el aglutinant es una resina fendlica, pueden emplearse 
como sustancias adicionalea para ajustar la porosidad poliiso- 
cianatos o hidrocarburos halogenados. Cuando se emplea como 
aglutinante una resina epcfacido, la sustancia adioional para 
ajustar la porosidad puede ser azodicarbonamida o etanol. Si 
por otra parte el aglutinante es un poliuretano puede emplear- 
se agua como sustancia adicional para a justar la porosidad. C£ 
mo sustancias de relleno activas en la abrasidn pueden emplear 
ee las sustancias de relleno usuales en la industria de los 
abrasivos, como por ejemplo criolita, tetrafluoruro de borate 
y potasio, sulfato de potasio, pirita, compuestos orgdnicos b& 
logenados y compuestos orgrfnicos con contenido de azufre* Ade- 
mdB de 4sto es posible lograr mediante sustancias microencap- . 
suladas, por ejemplo aceite microencapsulado, una porosidad que 
influencie mucho las propiedades abrasivas c bien la avidaz cle 
ataque en el proceso de esmerilado, y por lo tanto pueder. aiia- 
dirse al mismo tiempo tambi&a de este modo una sustancia de re 
lleno activa en la abrasidn. 

En ciertos casos puede ser rentajoso anadir a la mez 
cla de aglutinante y granos abrasivos un agente humectante, es 
decir un medio que al aplicarse la masa de aglutinante y gra- 
nos abrasivos sobre el suplemento flexible garantice que la m& 
sa humedece conpletamente el material del suplemento. Son agen 
tes humectantes apropiados por ejemplo los glicoles de polieti | 

i 

leno, el aceite de ricino sulfurado, los sulfonatos de alcohol j 
graao o los aceites de 3ilicona« j 
3n algunos casos puede ser tambltfn conveniente, espe. j 
cialmente en dependencia del material especial que se emplea i 
parsTelln^ie^ — la — I- 
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masa de aglutinante y granos abraaivos. Pertenecen a los agen 
tea adher nt s apropiados la poliaminoamida y pollster satura 
do e insaturado* 

Con el fin de conseguir todavla otras mejoras en de- 
terminados prooesos de esmerilado que solicitan mucho mecdnica- 
mente a los distintos cuerpos de abrasivo, puede dotarse a la 
totalidad de los cuerpos de abrasivo de un recubrlmiento de 
aglutinante. SI aglutinante de recubrlmiento cubre entonoes 
tanto los distintos cuerpos de abrasivo como tambi^n las zonas 
que quedan entre media 3. Con el fin de que no se influencie 
desfavorablemente la flexibilidad del abrasivo sobre suplemen- 

to acabado, este recubrlmiento debe apllcarse solo en oantidadj 

i 

i 

correspondiente, o el a&Lutinante de recubrlmiento podrla ser j 

i 

el^stico (por ejemplo poliuretano). ; j 
En lo referente al comportamiento de fluidez de la J 

masa de aglutinante y granos abrasivos con sustancias adicio- ; 

i 

nales, se ha de fijar que para el comportamiento reoldgico y ! 
la buena aptitud de elaboracidn de la masa, es importante que ; 

los limites de fluidez, la tixotropla y la viscosidad, presen-; 

i 

ten valores determinados* Estos valores;-se conslguen mediante j 
apropiada seleocidn del tlpo y tamaSo del grano, es decir la j 
flnura de la molienda de las sustancias de relleno, los medlos 
tixotrdpicos y los disolventes* Naturalmente el comportamien- : 
to de fluidez de la masa dependen ta&bitfn del tipo del agluti-! 
nante empleado, es decir de la resina empleada, y del tamafio ! 
del grano abrasivo* 

La invencidn se describe detalladamente a continua- 
cidn a base de ejemplos. 
Ejeaplo 1 

Se-f ormd-una_masa_de_la_eiguie^^_c^ ; 
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Resina epdxido 
Endurecedor (amino) 

Granos abrasivos de corinddn con un tamano 
de 80 ya aproximadamente 

lalco 

Metiletilcetona 

Rojo de dxido de hierro 


100 partes 
13 part s 

226 partes 
10 partes 
26 partes 
3 partes 


En una mezeladora se mezclan primeramente entre sf 
el aglutinante y los granos abrasivos hasta que se produce una 
mezcla homogrfnea. Luego se afiaden y se entremezclan bien las 
sustancias adicionales, concr^tamente el endurecedor, el tixo- 
tr<5pico, el agente para ajustar la viscosidad, el cual sirve 
al mismo tiempo como disolvente para la resina epdxido, as! C£ 
mo el colorante. La mezcla est£ inmedlatamente lista para su 
uso y puede aplicarse sobre un suplemento flexible, por ejem- 
plo del modo descrito anteriormente, emplerfndose una retfcula, 
criba o similar. 

BjeqflLp g • | 

Del mismo modo que en el ejemplo 1 se fabriccS una ma- 1 
sa de aglutinante y granos abrasivos con la siguiente composi- 
citfn: 


Resina fendlioa (al 72 $ 9 es decir con un 
72 ft de parte sdlida) 

Carburo de silicio con tamaflo de partlcu- 
la de aproxiznadamente 200/u 


100 partes 


Sulfato pot^sico 
Bentonita Colclay 
Agua 
Ejemplo 3 

Del modo indicado n el ejemplo 1 se fabricd una ma- 


160 partes 
100 partes 
3 partes 
29 partes 


sa de "la sigui nte composition: 
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R sina de melamina 100 partes 

Endure ce dor 1 part 

Corinddn con un tamano de partfcula de 
aproximadamente 80yu 260 partes 

Criolita con un tamafio de partfcula de 
aproximadamente 30yu 50 partes 

Agua 22 partes 

Las partes indicadas son siempre partes en peso. 

Se ha de fijar adem^s que la mezcla preparada o bien 

la masa preparada , puede dejarse estar algunos dlas en caso da 

10 do, hasta su elaboracidn, pero de todos modos en el caso de en 

plearse aglutinantes de un component e. ; 

En lo referente al grano abrasivo se ha de decir que | 

i 

el campo de los tamafios de grano utilizables o tamanoa de par- j 
tlculas utilizables, se halla en el campo de 10 a 2000 ^/u. Los j 
15 tamafios de grano a emplear en cada caso, dependen de las fina- I 

lidades de empleo previstas. 

En lo referente a la retlculai criba o similar, se i 

ha de fijar que pueden emplearse en forma plana* j 

i 

Descrita suficienteaente la naturaleza del invent o, ! 
20 as! como la manera de realizarlo jen la prstctica, debe hacerse | 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son susH 
ceptibles- de modif icaciones de f detail e en cuanto no alteren su \ 
principio fundamental. 


25 


~30 
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RZIVI2'IDICACI0MES 

1. - Procediaiento en la fabricacidn de un a bra- | 
sivo flexible, del tipo que presenta un supleaento flexible en el; 
cual se dispone una pluralidad de cuerpos de a bra sivo constitui- j 
dos por aglutinante y granos abrasivos, forjnando un dibujo pre- 
determinado, caracterizados porque se prepara una masa fluida de , 
aglutinante y granos abrasivos, a la que se agrega preferenteaen j 
te un agente tixotrdpico , un producto auxiliar para a^ustar la j 

viscosidad y un humectante y ooraue para la fornacidn de los • 

! 

cuerpos de abrasivo la aasa fluida se conprirne en los orificios ! 

dispuestos foraando un dibujo deteraina do, de una re 3 ilia , un ! 

j 

cedazo o chapa perforada , dispuesto sobre el supleaer.to flexible ! 
y cuyoespesor determina la altura de los cuerpos de abrasivo* 

2. - Procedimiento segun la reivindicacion 1, 
caracterizado porque se agrega un material aditivo durante la 
prepara ci6n de la masa fluida de aglutinante y granos.de abrasi- 
vo, para a jus tar la porosidad. 

3. - Procediaiento segun las reivindicaciones ; 

j 

16 2, caracterizado porque se agrega un agente adherente durante! 

I 

la prepara cion de la nasa fluida de aglutinante y granos de j 

: i 

abrasivo. j 
4 # - Procediniento segun una de las reivindica- j 

clones 1 a 3, caracterizado porque antes de la coaipresi6n de la j 

j 

masa fluida en los orificios de la refills , del cedazo o de la I 
chapa perforada sobre el suplemento flexible se dispone una capa j 
de adhesivo o una capa que nejora la adherencia, ! 

5.- Procediniento en la fabricacion de un abr£ j 
sivo flexible, tal y como cueda sustancialaen-e descrito en la 
presents Meaoria e ilustrado en los dibujos adjur.tos. 
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